
Vignola Ingeniería, a través de su División NDT, presta servicios a una amplia variedad de rubros dentro 
de la industria nacional que necesita conocer el estado de sus componentes, equipos o estructuras. Las 
aplicaciones de Ensayos no Destructivos convencionales y avanzadas, o la evaluación de equipos y com-
ponentes, son requerimientos que son cada vez más demandados por el mercado debido al alza de las 
exigencias de clientes y de las propias empresas.

SERVICIOS

- Ondas Guiadas de Largo Alcance - LRUT.
- Ensayos Ultrasónico por Phased Array.
- Escáner para Pisos de estanques para la detección
 de corrosión  MFL (LFET).
- Crawler Magnético para la medición remota de espesores .
- Bobina Electromagnética P-1500 para ensayos por 
 partículas Magnéticas elementos de mayor tamaño.
- Ultrasonidos Convencional.
- Técnicas Ensayos Superficiales 
 (Líquidos Penetrantes, partículas Magnéticas.
- Boroscopía.
- Inspección de Recubrimientos.

- Evaluación de estanques según API 653 – NACE 0294.
- Evaluación de Ductos.
- Inspección de Fabricación y Activación.
- Registros de Pruebas de Presión.
- Auditorias NDT.
- Calificación Procedimientos de Soldadura.
- Calificación Soldadores.
- Inspección de Calderas
 (Piro tubulares, Acuo tubulares).
- Controles dimensionales.
- Capacitación.
- Asesorías.

ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS
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La tecnología de ultrasonido phased array genera un haz de 
ultrasonido cuyos parámetros (tales como el ángulo, la distancia 
focal y el tamaño de la zona de focalización) pueden ajustarse 
mediante un software. Además, se puede multiplexar el haz 
dentro de una red extendida.
Esto abre la puerta a toda una serie de nuevas posibilidades. Por 
ejemplo, es posible cambiar rápidamente el ángulo del haz para 
inspeccionar una pieza sin necesidad de desplazar el palpador.
El sistema de registro permite compara una situación en el 
tiempo.
No tiene efectos negativos como la inspección radiográfica.

VENTAJAS DE ESTE SISTEMA

- Genera registros

- Reemplaza a la radiografía

- Permite la inspección 
 de; soldaduras, ejes, partes 
 y piezas.

- Detección de grietas

- Resultados al instante

- Permite inspecciones 
 en geometrías complejas

- Tiene sistema Scan A, B y C

PHASED ARRAY
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Equipo magnético que permite realizar mediciones de espesores a grandes alturas sin la intraversión de perso-
nas. Puede ser aplicada en paredes de estanques verticales, horizontales, torres, chimeneas, estructuras, etc.

Cuenta con un palpador de inmersión para realizar mediciones de espesores y una cámara de video, con señal 
wifi, que registra en tiempo real por donde accede el equipo.

Este sistema es completamente dirigido desde el suelo y es posible obtener un barrido de toda la superficie por 
donde pasa el equipo. No se trata de una medición puntual, si no que recolecta información de toda la superficie.

VENTAJAS DE ESTE SISTEMA

- Elimina Personas en Altura

- No se utilizan andamios.

- Es una medición continua

- Cuenta con cámara de video

- Tiene una velocidad de 
 desplazamiento de 15 cm/s.

- Deja registro de las mediciones.

- Permite tener un perfil real 
 de espesores.
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Esta tecnología se encuentra dentro de las 
exigencias de API 653 (American Petroleum Insti-
tute), para la inspección de pisos de estanques 
que almacenaje vertical y sobre suelo.
Escaner de Piso, es un equipo que utiliza la 
tecnología LFET – Low Frequency Electromagnetic 
Testing – que permite, a través de campos de 
fuga, la detección de; corrosión por picado, 
corrosión generalizada, grietas, daños mecánicos 
o cualquier pérdida volumétrica de las planchas 
de piso.

Con este tipo de ensayos, sumados al apoyo de 
ensayos ultrasónicos de medición de espesores, 
nos permite tener una visión clara respecto al 
estado de corrosión con que cuenta el piso del 
estanque y así evitar fugas de productos.
API 653 (American Petroleum Institute), permite 
proyectar la vida útil de un estanque cumpliendo 
con la inspección con esta tecnología, sumado a 
otras más, para asegurar la estanqueidad de un 
sistema.

- Detección de corrosión interna
 y externa.

- Preparación superficial mínima.

- Cobertura amplia.

- Detección de corrosión,
 grietas, daños mecánicos

- Alta Velocidad de Inspección.

- Detección de corrosión
 generalizada y por picado

- Permite la precisión en la
 ubicación de las indicaciones
 de un sistema.

VENTAJAS DEL ESCÁNER DE PISO
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Ensayo No destructivo ultrasónico de 
baja frecuencia cualitativo que es 
utilizado para establecer la condición 
corrosiva de cañerías.

Por medio de collarines colocados 
envolviendo el perímetro de la cañería 
dispara una señal ultrasónica que viaja 
por la pared de la cañería y obtiene la 
información su estado.

Es capaz de inspeccionar tramos de 
cañerías que pueden llegar a los 100m. 
Lo cotidiano es alcanzar los 30m de 
inspección cubriendo completamente 
el perímetro de la cañería.

Puede ser aplicado a cañerías aéreas, 
enterradas, acero carbono, inoxidable 
y solo necesita un área donde colocar 
el collerin de 500mm.

La longitud de inspección se 
encuentra en función de:

- Recubrimiento
 de la cañería.

- Fluido conducido.

- Enterrado o aéreo

- Geometría
 (Tee, codos, flanges, etc.)

Rangos de Operación

- Diámetros 1,5 a 42”
- Temperaturas
 de 0 a 125º

ONDAS GUIADAS DE LARGO ALCANCE - LRUT
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La longitud de lectura es variable y tiene directa relación con el contenido que traslada (viscosidad) y el entorno de 
la cañería (recubrimiento).
La condición ideal está dada por una cañería aérea que transporta gas, y la más desfavorable por el transporte de 
un fluido viscoso y cañería recubierta con hormigón.

Consideraciones

Es una técnica cualitativa donde se categorizan las indicaciones
Las indicaciones entregadas por el equipo deben ser conformadas 
por inspección visual y ultrasonido manual.

MAYOR DISTANCIA DE 
INSPECCIÓN

MENOR DISTANCIA DE 
INSPECCIÓN

 CONDICIÓN SUPERFICIE GEOMETRÍA CONTENIDO
 Metal desnudo Tramos Gas
 Pintura superficial  
 Revestimiento epóxico Soportes Líquido
 Corrosión leve  
 Corrosión alta Derivaciones 
 Enterrado  
 Revestimiento asfáltico Varias Viscoso
 Revestimiento con concreto Bridas 
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